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" Wasserwaage " 



Die Erfindung betrifft eine Wasserwaage aus geschaumtem 
Kunststoff mit profiliertem Querschnitt und mit in die 
Profilstege eingeftigten Libellen. 

Wasserwaagen aus geschaumtem Kunststoff sind bereits bekannt. 
Diese Wasserwaagen weisen jedoch entscheidende Nachteile auf . 
So ist z.B. eine Nachbearbeitung der Sohle nicht oder nur 
schwer moglich, da dabei die AuBenhaut des Kunststoffkorpers 
verletzt wird. Ein anderer Nachteile besteht darin, daB die 
BaulSnge derartiger Wasserwaagen durch SpannungseinbuBen des 
Kunststoffkorpers, der sich dariiber hinaus auch verziehen 
kann, beschrankt ist. 
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Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt, die obenge- 
nannten Nachteile zu vermeiden und eine Wasserwaage aus 
geschaumtem Kunststoff zu schaffen, deren Baulange keinen 
Beschrankungen unterworfen ist, die die notige Festigkeit, 
Steifheit und Verwindungsf estigkeit aufweist und deren Sohle 
ohne weiteres einer Nach- und Endbearbeitung unterzogen 
verden kann. 

ErfindungsgemSB wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB 
mindestens in die Sohle des profilierten Kunststof fkorpers 
eine in Langsrichtung verlaufende Metalleinlage eingeschaumt 
ist* Durch diese Ausbildung erhalt die Wasserwaage 
gegeniiber ausschlieBlich aus Kunststoff bestehenden Wasser- 
waagen eine groBe Festigkeit, Steifheit und Verwindungs- 
festigkeit, die der von Leichtmetallwasservraagen praktisch 
entspricht. 

Urn die gleiche Genauigkeit, wie sie bei Leichtmetallwasser- 
waagen Ublich ist, erreichen zu konnen, ist in weiterer 
Ausgestaltung vorgesehen, da6 die Metalleinlage aus der 
Ebene der Begrenzungsflache des Kunststof fkorpers heraus- 
ragt. Dadurch ist es moglich, notigenfalls die Sohle der 
Wasservraage einer Nachbearbeitung zu -unterziehen, ohne daB 
die Haut des Kunststoffkorpers verletzt wird. 
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In besonders vorteilhaf ter Ausgestaltung sieht die Erfindung 
dariiber hinaus vor, daB die Metalleinlage aus einem Leicht- 
metallprofil besteht. Neben den obengenannten Vorteilen ist 
eine derartig ausgestaltete Wasserwaage nicht nur billiger 
als eine ganz aus Leichtmetall bestehende Wasserwaage, sondern 
bei gleicher Genauigkeit auch noch leichter. 

Die Erfindung umfafit dariiber hinaus die Ausbildung der Metall- 
einlage als Leichtmetallstangenprofil, vobei wenigstens ein 
in den Kunststoff geridrteter Steg vorgesehen sein kann, der 
beispielsweise glatt, T- Oder L-formige mit nach innen ge- 
richteten Schenkeln, schwalbenschwanzformig oder dgl. aus- 
gebildet sein kann. Dadurch wird einmal die Biegesteif igkeit 
erhoht, andererseits ist eine vorteilhaf te Einbindung im 
Kunststoffkorper moglich. Das Leichtmetallprof il kann er- 
findxing sgemaB derart gestaltet sein, daB der Steg bis uber 
die halbe Hohe des Kunststoffkorpers reicbt und im Bereich 
der Libelle eine Aussparung und/oder daB der Steg Aus- 
nehmungen zur Durchsetzung mit Kunststoff aufweist, 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung er- 
geben sich aus der folgenden Beschreibung einer bevorzugten 
Ausftfhrungsform der Erfindung sowie anhand der Zeichnung. 
Hierbei zeigen: 

/* 
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Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Wasserwaage mit 

einfacher Metalleinlage; 

Fig. 2 einen Schnitt durch die Wasserwaage im Bereich der 

Horizontallibelle mit profilierter Metalleinlage ; 

Fig. 3 einen Schnitt durch die Wasserwaage nach Linie 

III- III in Fig. 4; 

Fig. 4 eine abgebrochene Seitenansicht der Wasserwaage 

im Bereich der Vertikallibelle und 

Fig. 5 eine abgebrochene Seitenansicht der Wasserwaage 

mit Beispielen der Aussparungen im Metallprof il . 

Im dargestellten Beispiel handelt es sich um eine Wasser- 
waage 1 mit einem querschnittlich im wesentlichen I-f6nnigen 
geschaumten KunststoffkSrper 2. Der durchgehende Mittelsteg 3 
erweitert sich an seinen beiden Enden in die Schenkel 4 und 5. 
Der Schenkel 5 bildet die Sohle 6 der Wasserwaage 1. In der 
Sohle 6 ist eine Metalleinlage 7 eingeschaumt , die aus der 
Ebene der Begrenzungsflache 8 der Sohle 6 herausragt und 
etwas schmaler ist, als die Breite der Wasserwaage 1. 
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Der herausragende Teil der Metalleinlage.. 7 macht ein Be- 
arbeiten der Anlage- bzw. Oberflache 9 der Wasserwaage 1 
moglich und lafit bei einer etwaigen Bescliadigung dieser 
Flache 9 deren Nachbearbeitung zu. 

Die Metalleinlage 7 kann aus einem Leichtmetallprofil 10 
bestehen, dessen Profilierung die verschiedensten Formen 
aufweisen kann. 

Beispielshaft zeigt Fig. 2 einen liber die gesamte Lange der 
Wasserwaage verlauf enden, in den Kunststof fiorper 2 gerichte- 
ten Steg 11, der schyralbenschwanzformig ausgebildet und nur 
im Bereich des Schenkels 5 des Kunststoffkorpers 2 ange- 
ordnet ist. Demgegeniiber zeigt Fig. 3 einen glatten, nach 
innen gerichteten Steg 11', der sich aber wenigstens iiber 
die halbe Hohe des Kunststoffkorpers 2, also bis zur Mitte 
des Mittelsteges 3 erstreckt. 

Ein derartiger Steg 11' des Leichtmetallprofils 10 macht 
eine Aussparung 12 im Bereich 13 der nur angedeutet wieder- 
gegebenen Vertikallibelle 14 nQtig. Erstreckt sich der 
Steg 11 1 bis in den Steg 4 des KunststoffkSrpers 2, so muB 
dariiber hinaus noch eine weitere Aussparung 15 fur die 
Horizontallibelle vorgesehen werden, was in Fig. 2 schematisch 
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angedeutet ist. In Fig. 4 sind zwei Moglichkeiten der Aus- 
sparung 12 im Steg 11 1 des Leichtmetallprofils 10 darge- 
stellt. Die linke Figurenhalfte zeigt eine gerade begrenzte 
Aussparung 12, wahrend die rechte Figurenhalfte eine Aus- 
sparung 12* zeigt, die unmittelbar dem zur Aufnahme der 
Libelle 14 erf orderlichen Ausschnitt angepaBt ist, so dafl 
das nicht dargest elite Libellengehause direkt mit dem 
Kunststoffkorper 2 und dem Leichtmetallprof il 10 verbunden 
werden kann. 

In dieser rechten Figurenhalfte ist auch dargestellt, daS 
Bohrungen 16 in den Steg 11 1 eingebracht sein konnen, die 
vom Kunststoff durchgesetzt sind und so eine innige Ver- 
bindung zwischen Metalleinlage 7 und Kunststoffkorper 2 
gewahrleisten. 

Andere Moglichkeiten der Ausnehmungen sind beispielhaft in 
Fig. 5 dargestellt, wo, in verschiedener Ausfuhrung, ein 
periodisch durchbrochener Mittelsteg 11 1 • gestrichelt dar- 
gestellt ist. Dariiber hinaus sind auch andere nicht mehr 
dargestellte Profilformen und/oder Anordnungen der Metall- 
einlage 7 moglich. So kann eine U-formige Metalleinlage 7 
mit geradem oder nach innen abgeknicktem U-Schenkel ein- 
geschaumt sein, eine I-formige Metalleinlage ebenso wie eine 
Metalleinlage, die in den gesamten Bereich der Wasserwaage 
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eingebettet is-fc odereine solche, die den gesamten Sohlen- 
schenkel 5 der Wasserwaage 1 bildet und an den der Kunst- 
stoffkorper 2 angeformt ist. 
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Patentanspriiche 

^T)) Wasserwaage aus geschaumtem Kunststoff mit profiliertem 
Querschnitt und mit in die Profilstege eingefiigten 
Libellen, dadurch gekennzeichnet , da8 mindestens in die 
Sohle (6) des profilierten Kunststoffkorpers (2) eine 
in Langsrichtung verlaufende Metalleinlage (7) einge- 
schaumt ist. 

2) Wasserwaage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Metalleinlage (7) aus der Ebene der Begrenzungs- 
flache (9) des KunststoffkSrpers (2) herausragt. 

3) Wasserwaage nach den AnsprUchen 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Metalleinlage (7) aus einem Leicht- 
metallprofil (10) besteht. 

4) Wasserwaage nach einem der AnsprUche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Profilierung der Metalleinlage (7) 
wenigstens eine in den Kunststoffkorper (2) gerichteten 
Steg (11) aufweist. 

5) Wasserwaage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 

daB der Steg (11) schwalbenschwanzfgrmig ausgebildet 1st. 
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Wasserwaage nach einem der AnsprUche 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Steg (11 •) bis uber die halbe 
Hohe des Kunststoffkorpers (2) reicht und im Bereich der 
Libelle (14, 15) eine Aussparung (12) aufweist. 

Wasserwaage nach einem der AnsprUche 4 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Steg (11) Ausnehmungen (16) 
zur Durchsetzung mit Kunststoff aufweist. 
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